TRIM™ TAP NC

Klor icermeyen Kilavuz Yagdi

TRIM TAP NC, sentetik ve bitkisel esasl yaglayicilar ile

surtinmeyi azaltan guclu kat
islenebilirligi diisiik malzeme

Iklarin karisimidir.
lerin tim broslama,

testere, freze, dis acma, kilavuz cekme, disli yapimi,

talas kaldirma, derin delik de
operasyonlari icin kullanilabil

Kilavuz Cekme

Havacilik Onaylari

Sirket
Applied Materials
Raytheon Technologies/Collins Aerospace/Pratt & Whitney

Ime ve raybalama
ir.

Arttirilmus islenebilirlik

Sdrtinmeyi azaltan gucld
hammaddelere sahip, TRIM® TAP
sentetik ya da sentetik-mineral
karissimli yaglar, islenebilirligi zor
metaller icin Gretilmistir. Son
derece zorlu islerde daha fazla
yaglama icin, TAP yaglari daha
uzun takim émrt, mikemmel
ylzey kalitesi ve parca boyutu
kontrolii saglar.

Tdm TRIM TAP drtnleri tim TRIM
sogutma sivilari ile uyumludur.

Kilavuz Aramayin! TRIM TAP
urdnlerini zorlu isler icin
gérevlendirin.

Sartname
UHV
TO 10016

Tercih edin:

o Ozellikle 25mm capina kadar olan dis
acma islemleri igin

¢ Mikemmel ylizey tesviyesi saglar

e Parca boyutlarinin diizgiin olmasini

saglar

Son derece uzun takim émri saglar

Alet yanagdinin slrtinmesini azaltir

Cogu TRIM akiskaniyla uyumludur

Zorlu islerde ilave yaglama icin kullanin

Ozellikle Tercih Edin:

Kullanim — bros, derin delik delme, dis
frezeleme, disli kesimi, disli yapimi,
frezeleme, kilavuz cekme, raybalama ve
testere ile kesim

Metaller — celikler, ginko, dokme demir,
dékim aliminyum, egzotik alasimlar,
havacilik aliminyum alasimlari, inkonel®,
krom, nikel alasimlari, paslanmaz gelikler,
sarl metaller, takim celikleri, titanyum ve
yUksek cekme mukavemetli gelik

Kullanilan Sektorler — havacilik ve
otomotiv

TAP NC sunlari icermez — ¢inko, klor,
kuklrt ve madeni yaglar

Saglik ve Guvenlik
SDS isteyin




TRIM™ TAP NC

Klor icermeyen Kilavuz Yagi

Kullanim Onerileri

e TRIM TAP NC saf olarak kullanilmak Uzere tasarlanmistir.

¢ Performans optimizasyonu da dahil olmak tGzere ek uygulama
bilgileri icin IUtfen
https://www.masterfluids.com/tr/tr/distributors/index.php
adresinde bulunan Master Fluid Solutions Yetkili Dagitici
listesindeki Bolge Satis Yoneticinizi veya Teknik Hattimizi +49 211
41 72 8 -900 numarali telefondan arayin.

Fiziksel Ozellikler Tipik Veriler

Renk Acik kahverengi
Koku Karakteristik

Hal Sivi

Parlama Noktasi > 149°C

Viskozite 66,00 mm?/s @40°C

Siparis Bilgisi
20 Litre - Bidon
204 Litre - Varil
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Ek Bilgiler

e Makineniz ve sirkllasyon sisteminde hizli
ve kapsamli bir 6n temizlik igin Master
STAGES™ Whamex™ UGrinuna kullanin.

« Onerilmeyen bir uygulama durumunda
veya uygun olmayan bir metal Uzerinde
kullanmadan 6nce Master Fluid Solutions
ile iletisime gegin.

e Bu urin, Master Fluid Solutions
tarafindan tavsiye edilenler haricinde,
diger metal isleme sivilari veya metal
isleme sivisi katkilariyla
kanstinimamalidir, ginku bu genel
performansi azaltabilir, olumsuz saglik
sorunlari ile sonuglanabilir veya makine
takimlarina ve parcalarina zarar verebilir.
istenmeyen bir kontaminasyon olmasi
durumunda yapilmasi gerekenler icin
|lGtfen Master Fluid Solutions ile iletisime
gegin.

e TRIM™ Master Chemical Corporation
d/b/a Master Fluid Solutions'in ticari
markasidir.

e Master STAGES™ ve Whamex™ Master
Chemical Corporation d/b/a Master Fluid
Solutions'in ticari markalaridir.

e Buradaki bilgiler iyi niyet ilkesiyle verilir
ve yayin tarihi itibariyle giincel oldugu
dusunilir ve guncel formdl versiyonuna
basvurulmalidir. Kullanim kosullari bizim
kontrolimuz disinda oldugu igin, agik
veya zimni hicbir garanti, temsil veya
garanti verilmez. Daha fazla bilgi igin
Master Fluid Solutions ile iletisime gegin.
Bu dokimanin en yeni surimdu igin ltutfen
bu URL'ye gidin:

https://2trim.us/di/?i=tr_tr_TAPNC
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