TRIM™ MicroSol™ 585XT

Uzun Omiirlii, Klorsuz, Yari Sentetik

TRIM MicroSol™ 585XT yuksek yaglama saglayan, yari
sentetik, mikro emtulsiyon bir sogutma sivisidir. Eski
nesil yari sentetik sogutuculara kiyasla, daha uzun
depo 6mri ve kopuk kontroll saglar. Bir TRIM sogutma
sivisindan bekleyeceginiz makine dostu karakteristigi
ile birlikte, Gstlin sogutma ve mekanik yaglama saglar.
Ozellikle gri pik demirin islenmesi ve taslamasi icin
uygun olmakla beraber, karma metal uygulamalarinda
da cok iyi sonuc verir. TRIM Microsol 585XT'nin
titanyum alasimlari icin olaganustu bir isleme sivisi
oldugu kanitlanmistir.

Bir Askeri Arac Ureticisi TRIM™ MicroSol™ 585XT ile Kesim Basina
Maliyeti Azaltti

Hindistan merkezli bir Askeri Arac
ureticisi sirket, Hindistan ve
Uluslararasi Silahli Kuvvetler icin
hafiften agira kadar degisen tim
muharebe araclarina yonelik
¢6zimler sunmaktadir.

Havacilik Onaylari

Aerojet ASTM F 945
Airbus AIPS00-00-010
Airbus A2MS 569-001
Applied Materials UHV
Boeing BAC5008

BAMS 569-001

No specification available
SDS# EVEN-11232

G34.62, G74.0051, F74.0051

Bombardier Aerospace
Fokker

GE Aerospace

Lockheed Martin/Sikorsky

Lord Corporation MTL-S-0136
Raytheon Technologies/Collins Aerospace/Pratt & Whitney PMC 9362
Rolls-Royce CSS 127

Safran Group PCS-4001/4002, PR6300

Tercih edin:

e Biyositler ya da mantar élduriculere
gerek kalmadan, kullanim 6mrini 6nemli
olgude uzatir

Formaldehit icermez

GUnUmUzun yuksek basing ve yuksek
hacim gerektiren uygulamalari igin disuk
kopuk miktarina sahiptir

e DOkum demir, celik, bakir, titanyum,
aliminyum alasimlari ve bircok plastik
dahil olmak Uzere, genis bir araliktaki
malzeme tipleri ile uyumludur

Titanyum isleme uygulamalari igin
sogutma ve kayganhk kombinasyonu
uygun hale getirilmistir

Yuksek silisli aliminyum alasimlari igin,
klorlu ¢6ziinebilir yaglara mikemmel bir
alternatiftir

Nitritler, fenoller, klorlu veya kukurtli EP
(asin basing) katkilari icermez

e Demir iceren veya icermeyen bltln
metaller icin Ustln bir korozyon
engelleme o6zelligi vardir

Temizlikte kolaylik ve daha az bakim
gerektirmesi igin, yumusak sivi bir film
birakarak makinayi temiz tutar

Hicbir 6zel bertaraf veya geri donisim
teknigi gerektirmez

Ozellikle Tercih Edin:

Kullanim — ara besleme merkezsiz
taslama, cift, dis cekme, doner yuzey
taslama, diz taslama, ic taslama, iceri
besleme merkezsiz taslama, kayish
taslama, kesim, kilavuz cekme, korozyon
Oonleme, matkapla delme, raybalama, rulo
dis agma, serit testere ile kesim, silindirsel
form taslama, taslama, torna, ylksek
basingh, yiksek hacimli, ylzey frezeleme ve
yuzey taslama

Metaller — 6000 serisi aliminyum,
aliminyum alasimlari, aliminyum dévme,
bakir, bronz, cam, celikler, demir disi
metaller, demirli metaller, dokme demir,
dékim aliminyum, egzotik alasimlar,
havacilik aliminyum alasimlari, i1sil islem
goérmus celik, kompozitler, paslanmaz
celikler, pik dé6kim, piring, plastik maddeler,
sari metaller, takim celikleri, titanyum,
titanyum alasimlan, yiksek karbonlu gelik
ve ylUksek nikel alasimlar

Kullanilan Sektorler — enerji, havacilik,
kompresoér, makine parcasi ve medikal

MicroSol 585XT sunlan

icermez — fenoller, formaldehit dondrleri,
klorlanmis EP katkilari, kakurtla EP katkilari
ve nitrit
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Kullanim Onerileri

Geleneksel ¢ézlnlr yaglarin verimli bir sekilde sogutamadigi
durumlarda, Microsol 585XT iyi bir performans sergiler.

Karma metal uygulamalarinda galvanik korozyondan kacinmak igin
konsantrasyonun %7,5 ve lzerinde olmasi cok 6nemlidir.

%7.5 ve Uzerinde galismak dékim demir icin korozyonu engeller
ve en iyi depo 6mriini saglar.

Microsol 585XT magnezyum gibi ¢cok reaktif olan metaller icin
tavsiye edilmez.

Performans optimizasyonu da dahil olmak Gzere ek uygulama
bilgileri icin lGtfen
https://www.masterfluids.com/tr/tr/distributors/index.php
adresinde bulunan Master Fluid Solutions Yetkili Dagitici
listesindeki Bdlge Satis Yoneticinizi veya Teknik Hattimizi +49 211
41 72 8 -900 numarali telefondan arayin.

Fiziksel Ozellikler Tipik Veriler

Renk (Konsantre) Light yellow
Koku (Konsantre) Hafif bazik
Hal (Konsantre) Sivi
Parlama Noktasi (Konsantre) (ASTM > 160°C
D93-08)

pH (Konsantre Uriin Arahgi) 9,2-10,2
pH (Tipik Calisma Araligr) 8,8-9,8
Refraktometre Katsayisi 1,2

Onerilen Calisma Konsantrasyonlari

Hafif islerde %4,0 - %6,5
Orta Zorluktaki islerde %6,5 - %8,5
Agir islerde %38,5 - %10,0

Onerilen Konsantrasyon Aralidi %4,0 - %10,0

% Brix Konsantrasyonu

8,5

7,0

% Konsantrasyon

5,5

4,0
3,3 4,6 5,8 7.1

Refraktometrede Okunan Deger
% Konsantrasyon = Refraktometrede Okunan Deger x

Refraktometre Katsayisi
Sogutma Sivisi Refraktometre Katsayisi % Brix = 1,2

Saglik ve Guvenlik
SDS isteyin
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Karistirma Talimatlari

e Onerilen suyla karisim oranlari: %4,0 - %10,0.

e MUmkun olan en iyi kansimi saglamak igin, gerekli miktarda
konsantre GrinU gereken miktarda suya ekleyin (asla suyu
konsantre GrinUn Ustline eklemeyin) ve iyi bir karisim elde edene
kadar karistirin.

e Sogutma sivisi performansini iyilestirmek ve sogutma sivisi
tuketimini azaltmak icin; ekleme amacl énceden karistiriimis
sogutma sivisini kullanin. Sectiginiz ekleme konsantrasyonu su
buharlasma oranini sogutma sivisinin tasinma oraniyla
dengelemelidir. Makinenize en uygun orani bulmak icin "Coolant
Makeup Calculator'i" (Sogutma Sivisi Ekleme Konsantrasyonu
Hesaplama Makinesini) kullanin: apps.masterfluids.com/makeup/.

e Depo 6mruni uzatmak ve korozyon olusumunu engellemek igin
mineral icermeyen su kullanin, bdylece tasinma kayiplarini ve
konsantre uridn kullanimini azaltin.

Siparis Bilgisi
20 Litre - Bidon
204 Litre - Varil
1000 Litre - IBC

Bu veri sayfasinin bir kismi DeepL kullanilarak gevrilmis olabilir. Dizeltilmesi gereken bir sey gorirseniz litfen
bize bildirin: webmasterdmfs@gmail.com
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Ek Bilgiler

e Makineniz ve sirkllasyon sisteminde hizli
ve kapsamli bir 6n temizlik igin Master
STAGES™ Whamex™ urantnu kullanin.

« Onerilmeyen bir uygulama durumunda
veya uygun olmayan bir metal Uzerinde
kullanmadan 6nce Master Fluid Solutions
ile iletisime gegin.

e Bu urin, Master Fluid Solutions
tarafindan tavsiye edilenler haricinde,
diger metal isleme sivilari veya metal
isleme sivisi katkilariyla
kanstinimamalidir, ginku bu genel
performansi azaltabilir, olumsuz saglik
sorunlari ile sonuglanabilir veya makine
takimlarina ve parcalarina zarar verebilir.
istenmeyen bir kontaminasyon olmasi
durumunda yapilmasi gerekenler icin
|lGtfen Master Fluid Solutions ile iletisime
gegin.

e TRIM® and MicroSol® Master Chemical
Corporation d/b/a Master Fluid
Solutions'in ticari markalaridir.

e Master STAGES™ ve Whamex™ Master
Chemical Corporation d/b/a Master Fluid
Solutions'in ticari markalaridir.

e Buradaki bilgiler iyi niyet ilkesiyle verilir
ve yayin tarihi itibariyle giincel oldugu
dusunilir ve guncel formdl versiyonuna
basvurulmalidir. Kullanim kosullari bizim
kontrolimuz disinda oldugu igin, agik
veya zimni hicbir garanti, temsil veya
garanti verilmez. Daha fazla bilgi igin
Master Fluid Solutions ile iletisime gegin.
Bu dokimanin en yeni surimdu igin ltutfen
bu URL'ye gidin:

https://2trim.us/di/?i=tr_tr_MS585XT

HasselsstraBe 6-14
Dulsseldorf, 40597
Germany

+49 21141728200

info-eu@masterfluids.com

masterfluids.com/tr/tr/
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