TRIM® MicroSol™ 456

Diisiik koépliklii, Demir iceren Metaller icin Yari Sentetik

TRIM MicroSol 456 dusuk koépuklu yari sentetik
mikroemulsiyon sogutma sivisi, yuksek hacimli dokme
demirler, demir iceren metaller ve bazi aliminyum ve
demir icermeyen metallerin isleme operasyonlari icin
optimize edilmistir. MicroSol 456, elemental demirin
emulsiyona sizmasini dnler ve klinker olusumunu ve
mikro demir tozlarinin oksidasyona ugramasini
engeller.

Daha uzun depo d6mriu sunan makine dostu MicroSol
456, mukemmel, uygun maliyetli bir sogutma saglar.
MicroSol 456 ile kar hanenizde fark yaratin.

MicroSol

Yiiksek performans icin:

TRIM® MicroSol® yari-sentetik
mikro emdilsiyon sogutma sivilari,
ylksek oranda yaglama ve sonuc¢
olarak duistik maliyet saglar.
Hassas parca isleme, olagandstu
takim émrd, uzun bir depo émrt,
yasal mevzuata uygunluk saglayan
MicroSol lrtint ile daha fazla kér
elde edin.

Havacilik, medikal, otomotiv
enddstrilerinin seri dretim ve
hassas parca uretimindeki titiz
talepleri karsilamak; sorunlari
co6zmek, ltretimi hizlandirmak ve
karliiginizi artirmak icin
tasarlanmis bir MicroSol (rdind
vardir.

Tercih edin:

GUnUmUzun zorlu yuksek basingli, yiksek
hacimli uygulamalarinda bile gok dusuk
miktarda kopuk olusur

Ayrica bazi aliminyum alasimlarini ve
demir icermeyen metalleri islemek igin
uygundur

Dokme demirde korozyonu Ustin
derecede onler ve ""sicak talas"" ve
klinker olusumunu engeller

ince bir film olusturdudu icin makina
temizligini kolaylastirir ve bakim
ihtiyacini azaltir

Ozel bir atik islemi veya geri déniisim
gerektirmez

Ozellikle Tercih Edin:

Kullanim — doseme frezeleme, frezeleme,
isleme, taslama, torna, yuksek basingli,
yuksek hacimli

Metaller — demirli metaller ve dokme
demir

Kullanilan Sektorler — genel amagli tim
imalatlar ve otomotiv

MicroSol 456 sunlari icermez — bor,
DEA, formaldehit dondrleri, klor ve kikirt
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Kullanim Onerileri

¢ %6 veya Uzerindeki konsantrasyonlarda ¢alismasi halinde, iyi bir
depo 6mri saglar ve dokme demir talaslari Gzerinde korozyonu

engeller.

¢ MicroSol 456'nin magnezyum gibi cok reaktif metallerde

kullaniimasi tavsiye edilmez.

e Performans optimizasyonu da dahil olmak tGzere ek uygulama

bilgileri icin lGtfen

https://www.masterfluids.com/tr/tr/distributors/index.php

adresinde bulunan Master Fluid Solutions Yetkili Dagitici
listesindeki Bolge Satis Yoneticinizi veya Teknik Hattimizi +49 211

77 92 85 - 13 numaral telefondan arayin.

Fiziksel Ozellikler Tipik Veriler

Renk (Konsantre)
Renk (Karisim Halinde)
Koku (Konsantre)

Hal (Konsantre)

Parlama Noktasi (Konsantre) (ASTM

D92-90)

pH (Konsantre Uriin Arahigi)
pH (Tipik Calisma Araligr)

Refraktometre Katsayisi

Dijital Titrasyon Katsayisi

Light yellow
Opaque
Hafif bazik
Sivi

> 140°C

10,1-10,3
8,7-9,7
2,1

0,0274

Onerilen Calisma Konsantrasyonlari

%4,0 - %6,5
%6,5 - %8,5
%8,5 - %10,0
%4,0 - %10,0

Hafif islerde
Orta Zorluktaki islerde
Agir islerde

Onerilen Konsantrasyon Araligi

% Brix Konsantrasyonu

% Konsantrasyon

1,9 2,6

SDS isteyin

3,3 4,0

Refraktometrede Okunan Deger

% Konsantrasyon = Refraktometrede Okunan Deger x
Refraktometre Katsayisi
Sogutma Sivisi Refraktometre Katsayisi % Brix = 2,1

Saglhik ve Guvenlik
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Karistirma Talimatlari

 Onerilen suyla karisim oranlari: %4,0 - %10,0.

e MUmkun olan en iyi kansimi saglamak igin, gerekli miktarda
konsantre GrinU gereken miktarda suya ekleyin (asla suyu
konsantre GrinUn Ustline eklemeyin) ve iyi bir karisim elde edene
kadar karistirin.

e Sogutma sivisi performansini iyilestirmek ve sogutma sivisi
tuketimini azaltmak icin; ekleme amacl énceden karistiriimis
sogutma sivisini kullanin. Sectiginiz ekleme konsantrasyonu su
buharlasma oranini sogutma sivisinin tasinma oraniyla
dengelemelidir. Makinenize en uygun orani bulmak icin "Coolant
Makeup Calculator'i" (Sogutma Sivisi Ekleme Konsantrasyonu
Hesaplama Makinesini) kullanin: apps.masterfluids.com/makeup/.

e Depo 6mruni uzatmak ve korozyon olusumunu engellemek icin
mineral icermeyen su kullanin, bdylece tasinma kayiplarini ve
konsantre uridn kullanimini azaltin.

Siparis Bilgisi
20 Litre - Bidon
204 Litre - Varil
1000 Litre - IBC
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Ek Bilgiler

e Makineniz ve sirkllasyon sisteminde hizli
ve kapsamli bir 6n temizlik igin Master
STAGES™ Whamex™ urantnu kullanin.

 Onerilmeyen bir uygulama durumunda
veya uygun olmayan bir metal Gzerinde
kullanmadan 6nce Master Fluid Solutions
ile iletisime gegin.

e Bu urin, Master Fluid Solutions
tarafindan tavsiye edilenler haricinde,
diger metal isleme sivilari veya metal
isleme sivisi katkilariyla
karnistinimamalidir, ginkl bu genel
performansi azaltabilir, olumsuz saglik
sorunlari ile sonuglanabilir veya makine
takimlarina ve parcgalarina zarar verebilir.
istenmeyen bir kontaminasyon olmasi
durumunda yapilmasi gerekenler icin
|Gtfen Master Fluid Solutions ile iletisime
gegin.

o TRIM® and MicroSol® Master Chemical

Corporation d/b/a Master Fluid

Solutions'in ticari markalaridir.

Master STAGES™ ve Whamex™ Master

Chemical Corporation d/b/a Master Fluid

Solutions'in ticari markalaridir.

e Buradaki bilgiler iyi niyet ilkesiyle verilir
ve yayin tarihi itibariyle giincel oldugu
dusunilir ve guncel formal versiyonuna
basvurulmalidir. Kullanim kosullari bizim
kontrolimuz disinda oldugu igin, agik
veya zimni hicbir garanti, temsil veya
garanti verilmez. Daha fazla bilgi igin
Master Fluid Solutions ile iletisime gegin.
Bu dokimanin en yeni surimdu igin lttfen
bu URL'ye gidin:

https://2trim.us/di/?i=tr_tr_MS456

HasselsstraBe 6-14
Dulsseldorf, 40597
Germany

+49 21141728200

info-eu@masterfluids.com
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