
TRIM™ MicroSol™ 590XT
สูตรกึ่งสังเคราะหจากเทคโนโลยีล้ำยุคสำหรับการบินและอวกาศ

TRIM MicroSol 590XT เปนน้ำยาหลอเย็นสูตรไมโครอิมัลชันกึ่งสังเค
ราะหที่เปนมิตรตอสิ่งแวดลอม ซึ่งคิดคนสูตรขึ้นมาเพื่อใหตรงตามขอกำ
หนดการทดสอบเพื่อการอนุมัติดานการบินและอวกาศ ใชเทคโนโลยีให
มลาสุดเพื่อใหมีอายุการใชงานยาวนานและปกปองโลหะผสมที่ละเอียด
ออนไดอยางดีเยี่ยม MicroSol 590XT เพิ่มประสิทธิภาพที่ไดผานการพิ
สูจนมาแลวจากผลิตภัณฑรุนกอนดวยแพ็กเกจที่มีความเสถียรเปนเลิศโ
ดยใชสวนผสมที่ปลอดภัยตอสิ่งแวดลอมมากที่สุด
สูตรนี้ไดรับความนิยมในหมูนักเคลื่อนไหวดานสิ่งแวดลอม
ผูเชี่ยวชาญดานความปลอดภัย และผูจัดการฝายผลิตที่มีความพิถีพิถัน
ผูผลิตชิ้นสวนเครื่องบินและยานอวกาศลดอัตราสิ้นเปลืองลงดวยผลิตภัณฑจาก Master Fluid
Solutions™

แมแตบริษัทที่อยูในวงการอุตสาหกรรมนานห
ลายทศวรรษก็ยังตองพยายามหาวิธีลดการใช
น้ำยาหลอเย็น ผูผลิตชิ้นสวนเครื่องบินและยา
นอวกาศรายใหญในสหราชอาณาจักร
ซึ่งใชเครื่องกัด เครื่องกลึง และเครื่องเจียร
มีประสบการณในดานนี้โดยตรง สถานประกอ
บการของผูผลิตเหลานี้มีเครื่องจักรมากกวา
100 เครื่องที่ใชงานกับวัสดุนานาชนิด
ซึ่งรวมถึงอะลูมิเนียม เหล็กกลา ไทเทเนียม
และโลหะผสม Inconel นอกจากตองการบรรลุ
เปาหมายดานประสิทธิภาพแลว ผูผลิตเหลานี้ยั
งจำเปนตองปฏิบัติตามมาตรฐานดานสุขภาพ
ความปลอดภัย และสิ่งแวดลอม
ทั้งของบริษัทเองและภายในประเทศดวย

Aerospace Approvals
บริษัท ข้อกำหนดเฉพาะ

Airbus AIPS00-00-010

Airbus A2PS 569-001

Boeing BAC5008

Bombardier Aerospace BAMS 569-001

Dassault DQGT0.4.2.0065 Appendix D

Lufthansa Technik No specification available

Raytheon Technologies/Collins Aerospace/Pratt & Whitney PMC 9297

Safran Group PCS-4001/4002, PR6300 Index A

เลือก MicroSol 590XT:
มีคุณสมบัติตรงตามขอกำหนดเฉพาะดานการบินและอ
วกาศที่เขมงวดที่สุด และผานการอนุมัติจากหนวยงาน
ดานการบินและอวกาศหลายแหง
ปกปองโลหะผสมที่ละเอียดออนและปองกันการกัดกรอ
น ทั้งนี้รวมถึงวัสดุดานการบินและอวกาศ
และนิวเคลียร
ปราศจากคลอรีน ไตรอะซีน
สารที่ปลอยฟอรมาลดีไฮด ฟนอล โบรอน
และเอมีนทุติยภูมิ
ยืดอายุการใชงานอยางเห็นไดชัดโดยไมตองเติมสารชี
วฆาตหรือสารฆาเชื้อราในถัง
เกิดฟองนอยเหมาะกับงานที่ตองใชแรงดันสูงและมีปริ
มาณมากในปจจุบัน
สูตรสวนผสมที่ลงตัวระหวางการหลอเย็นและการหลอ
ลื่นสำหรับงานแปรรูปไทเทเนียม อะลูมิเนียม เหล็กกลา
เหล็กกลาไรสนิม และ Inconel®

ผลิตภัณฑชั้นเยี่ยมเพื่อใชแทนน้ำมันชนิดละลายไดที่ผ
สมคลอรีนในงานเกี่ยวกับโลหะผสมอะลูมิเนียมที่มีซิลิก
าสูง
ชวยยับยั้งการกัดกรอนที่เกิดกับโลหะในและนอกกลุมเ
หล็กทุกชนิดไดดีเยี่ยม
ดูแลรักษาเครื่องจักรใหสะอาดเปนเลิศอยูเสมอเพื่อลดเ
วลาในการซอมบำรุงและการผลิต

MicroSol
590XT โดยเฉพาะอยางยิ่งสำหรับ:
การใชงาน — การกลึงการกัดพื้นผิวการขึ้นรูปเกลียวกา
รตัดการยับยั้งการกัดกรอนการรีดเกลียวการรีมการเคาะ
การเจียรขึ้นรูปทรงกระบอกการเจียรผิวการเจียรผิวธรร
มดาการเจียรผิวราบการเจียรผิวราบแบบโรตารีการเจียร
ผิวสายพานการเจียรรูในการเจียรแบบสองจานการเจียร
ไรศูนยแบบปอนตอเนื่องการเจียรไรศูนยแบบปอนเขาตำ
แหนงการเลื่อยสายพานความดันสูง, ปริมาตรสูงและ
งานเจาะ
โลหะ — Inconel® ทองเหลืองทองแดงบรอนซวัสดุคอมโ
พสิตอะลูมิเนียมอะลูมิเนียม ซีรีส 6000 อะลูมิเนียมขึ้นรูป
อะลูมิเนียมหลอเหล็กกลาเหล็กกลาเหล็กกลาคารบอนสูงเ
หล็กกลาแบบอบความรอนเหล็กหลอแกวโลหะนอกกลุมเ
หล็กโลหะผสมนิกเกิลสูงโลหะผสมประสิทธิภาพสูงโลหะ
ผสมอะลูมิเนียมสำหรับการบินและอวกาศและ ไทเทเนียม
อุตสาหกรรม — การบินและอวกาศ
MicroSol
590XT ปราศจาก — 
DCHAคลอรีนฟนอลเอมีนทุติยภูมิโบรอนและ ไตรเอซีน
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แนวปฏิบัติสำหรับใชงาน
MicroSol 590XT
ใชงานไดดีในสภาพที่น้ำมันชนิดละลายไดแบบเกาอาจไมสามารถหลอเย็นไดดีพอ
ในสภาพที่เปนโลหะหลายชนิดผสมกัน
การควบคุมความเขมขนเปนสิ่งสำคัญอยางยิ่งในการยับยั้งการกัดกรอนแบบกัลวานิก
(7.5% ขึ้นไป)
เมื่อใชงานที่ความเขมขนตั้งแต 7.5% ขึ้นไปจะชวยใหถังเก็บแยกมีอายุการใชงานยาว
นานที่สุดและยับยั้งการกัดกรอนที่เกิดขึ้นกับเศษเหล็กหลอไดดีที่สุด
ไมแนะนำใหใช MicroSol 590XT กับโลหะที่วองไวตอการเกิดปฏิกิริยาอยางยิ่ง เชน
แมกนีเซียม
หากตองการขอมูลเพิ่มเติมเกี่ยวกับการใชผลิตภัณฑ ซึ่งรวมถึงการปรับประสิทธิภาพ
กรุณาติดตอตัวแทนจำหนายที่ไดรับอนุญาตจาก Master Fluid Solutions ที่ 
https://www.masterfluids.com/tha/tha/distributors/index.php
หรือผูจัดการฝายขายประจำเขตของทาน

ขอมูลทั่วไปเกี่ยวกับคุณสมบัติทางกายภาพ
สี (เขมขน) สีเหลืองอำพัน
สี (สารละลายที่ใชงาน) ไมโครอิมัลชันใสถึงขาว
กลิ่น (เขมขน) กลิ่นเอมีนออนๆ
ขึ้นรูป (เขมขน) ของเหลว
จุดวาบไฟ (เขมขน) (ASTM D93-08) > 100°C
pH (เขมขน เปนชวง) 9.5 - 9.7
pH (ที่ใชงานทั่วไป เปนชวง) 8.8 - 9.7
ตัวแปรเครื่องวัดสวนผสมน้ำยาหลอเย็น 1.7
ปจจัยการไทเทรต (ชุดอุปกรณการไทเทรต CGF-1) 0.75
ตัวแปรการไทเทรตดิจิทัล 0.0202
สารประกอบอินทรียระเหยงาย สารบัญ (ASTM
E1868-10)

99 g/l

ความเขมขนที่แนะนำสำหรับงานแปรรูปโลหะ
งานเบา 4.0% - 6.5%
งานปานกลาง 6.5% - 8.5%
งานหนัก 8.5% - 10.0%
ชวงความเขมขนที่คิดคนไว 4.0% - 10.0%

ความเขมขน ตามคา % บริกซ
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ความเขมขน ตามการไทเทรต
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สุขภาพและความปลอดภัย
ขอ SDS

https://www.masterfluids.com/th/en-th/distributors/index.php
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คำแนะนำการผสม
ความเขมขนในน้ำตามที่แนะนำใหใชคือ : 4.0% - 10.0%
เพื่อชวยใหแนใจวามีน้ำยาที่ใชงานไดดีที่สุดเทาที่เปนไปได
ใหเติมสารเขมขนตามปริมาณที่กำหนดไวลงในน้ำในปริมาณเทาที่ตองการ
(หามเติมกลับกันเปนอันขาด) และคนจนเขากันเปนเนื้อเดียว
ใชน้ำยาหลอเย็นสำเร็จรูปเปนน้ำยาผสมเพื่อเพิ่มประสิทธิภาพน้ำยาหลอเย็นและลดจำน
วนการซื้อน้ำยาหลอเย็น น้ำยาผสมที่คุณเลือกใชควรชวยรักษาสมดุลระหวางอัตราการ
ระเหยของน้ำกับอัตราการสูญเสียน้ำยาหลอเย็น ใชเครื่องคำนวณน้ำยาผสมน้ำยาหลอเ
ย็นของเราเพื่อหาอัตราสวนที่เหมาะสมกับเครื่องจักรของคุณมากที่สุด
: apps.masterfluids.com/makeup/.
ใชน้ำปราศจากเกลือแรเพื่อยืดอายุการใชงานใหถังเก็บแยก และยับยั้งการกัดกรอน
พรอมทั้งลดการสูญเสียและการใชสารเขมขน

ขอมูลการสั่งซื้อ
ถังบรรจุภัณฑ ขนาด 20 ลิตร
ถังบรรจุ ขนาด 204 ลิตร
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ขอมูลเพิ่มเติม
ใช Master STAGES™ Whamex™ เพื่อทำความสะ
อาดเบื้องตนใหเครื่องมือกลและระบบน้ำยาหลอเย็นขอ
งคุณอยางรวดเร็วและทั่วถึง
กรุณาขอคำปรึกษาจาก Master Fluid Solutions
กอนใชกับโลหะหรือการใชงานใด ๆ
ที่ไมไดแนะนำไวอยางเฉพาะเจาะจง
หามนำผลิตภัณฑนี้ไปผสมกับน้ำยาหลอเย็นชนิดอื่นส
ำหรับงานแปรรูปโลหะ หรือสารเพิ่มคุณภาพน้ำยาหลอ
เย็นสำหรับงานแปรรูปโลหะ
ยกเวนเมื่อเปนไปตามคำแนะนำของ Master Fluid
Solutions เนื่องจากอาจลดประสิทธิภาพโดยรวม
สงผลเสียตอสุขภาพ
หรือทำใหเครื่องมือและชิ้นสวนเสียหายได
หากเกิดการปนเปอน กรุณาติดตอ Master Fluid
Solutions เพื่อขอคำแนะนำในการดำเนินการ
TRIM® และ MicroSol®

เปนเครื่องหมายการคาจดทะเบียนของ Master
Chemical Corporation ซึ่งดำเนินธุรกิจในชื่อ
Master Fluid Solutions
Master STAGES™ และ Whamex™
เปนเครื่องหมายการคาของ Master Chemical
Corporation ซึ่งดำเนินธุรกิจในชื่อ Master Fluid
Solutions
ขอมูลในที่นี้จัดไวใหดวยความสุจริตใจและเชื่อวาเปน
ขอมูลลาสุดเทาที่มีอยูในวันที่พิมพเผยแพร
และควรนำไปใชกับสูตรสวนผสมในปจจุบัน เนื่องจาก
สภาวะการใชงานอยูนอกอำนาจควบคุมของเรา
จึงขอไมรับประกัน รับรอง หรือใหการประกันใด ๆ
ไมวาโดยแจงชัดหรือโดยนัย
กรุณาขอขอมูลเพิ่มเติมจาก Master Fluid Solutions
หากตองการเอกสารฉบับลาสุด กรุณาไปที่ URL
ตอไปนี้ :

https://2trim.us/di/?i=tha_tha_MS590XT

333/8 Moo 9, Bangpla, Bangplee
Samutprakarn, 10540
Thailand
+662 136 6319

thailand-info@masterfluids.com

masterfluids.com/tha/tha/
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