TRIM™ SC536

Srodek pétsyntetyczny o niskiej zawartosci oleju

TRIM SC536 to poétsyntetyczny Srodek chtodzacy

o niskiej zawartosci oleju, znacznie skuteczniejszy niz
poprzednie generacje ptynéw do obrdbki metali.

SC536 jest zastrzezong formutg specjalnie
syntezowanych olejéw i technologii mieszania
zapewniajgcq bezkonkurencyjne wtasciwosci

w réznorodnych operacjach obrabiania i szlifowania. Ta
innowacyjna mieszanka utrzymuje maszyny w czystosci
i zapewnia najdtuzszg zywotnos¢ roztworu w zbiorniku.

Potsyntetyki

Nowoczesne rozwiazania:

Srodki pétsyntetyczne TRIM®
zapewniajg chtodzenie i wtasciwosci
smarne Srodkdéw syntetycznych bez
wiekszej zawartosci oleju w emulsji.
Przystosowane do dziatania przy
wiekszym poziomie SFPM srodki
potsyntetyczne sg skuteczne

w wielu zastosowaniach takich jak
frezowanie czotowe, toczenie
odcinajgce, szlifowanie,
gwintowanie i wiercenie

(w zaleznosci od konkretnego
produktu).

Srodki pétsyntetyczne sg
odpowiednie do stali stopowych,
stali narzedziowych, zeliw, stopéw
miedzi oraz plastikéw

i kompozytéw. Dzieki mniejszym
stratom przez ,wynoszenie”

w przypadku Srodkéw
pdtsyntetycznych zuzywa sie mniej
materiatu, co skutkuje redukcja
kosztéw.

Wybierz SC536:

e Bardzo mata piana i mgietka

e Zapewnia doskonata ochrone
antykorozyjna dla wszystkich
powszechnie stosowanych stopéw
zelaznych

¢ Utrzymuje maszyny w czystosci przez
pozostawienie delikatnej warstwy ptynu,
ktéry chroni niemalowane czesci
metalowe narzedzi maszynowych - te
warstwe mozna tatwo wymy¢ za pomoca
roztworu roboczego srodka chtodzacego,
co utatwia czyszczenie maszyny

¢ Doskonate wiasciwosci smarne przy
skrajnych ci$nieniach (EP) umozliwiaja
réznorodne szlifowanie, wiercenie i
gwintowanie bez stosowania dodatkéw
EP na bazie chloru i siarki

e Bardzo niskie straty przez ,,wynoszenie”,
co obniza taczne koszty robocze

* Doskonata zywotnos¢ roztworu w
zbiorniku i bardzo dobre wydzielanie
obcych olejéow

e Bardzo niski poczatkowy poziom
zapachu, ktéry z reguty zanika po jednym
lub dwéch dniach

¢ Minimalizuje narastanie lepkich osadéw

SC536 specjalnie do:

Zastosowania — frezowanie powierzchni,
gwintowanie, obrébka, pitowanie tasmowe,
rozwiercanie, skrawanie, szlifowanie,
szlifowanie bezktowe z posuwem,
szlifowanie dwutarczowe, szlifowanie form,
szlifowanie form walcowych, szlifowanie
ptaszczyzn, szlifowanie powierzchni,
szlifowanie rotacyjne, szlifowanie tasmowe,
szlifowanie walcowe, szlifowanie
wewnetrzne, toczenie, wiercenie,
zapobieganie korozji

Metale — kompozyty, plastiki, stale, stale
narzedziowe, stopy egzotyczne, stopy
miedzi i zeliwo

Branze — branza motoryzacyjna i tozyska

SC536 jest wolny od — azotyny, chlor,
dodatki na bazie siarki, triazyna i zwigzki
fenolowe
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Wytyczne zastosowania

Minimalne zalecane stezenie wynosi 5% w przypadku zeliwa i 4%
w przypadku stali.

Stezenia przekraczajace 7,5% z reguty zapewniajg najlepsza
ochrone antykorozyjna, okres eksploatacji narzedzia i zywotnos¢
roztworu w zbiorniku; jednak optymalne stezenie dla czynnosci
mozna najlepiej okresli¢ przez testowanie w miejscu uzytkowania.
SC536 nie jest zalecany w przypadku magnezu lub cyrkonu bez
zapewnienia specjalnych srodkéw ostroznosci.

SC536 to doskonaty Srodek czyszczacy, ktéry moze ,wymywac”
brud i osady po pierwszym wtgczeniu maszyny.

Wiecej informacji o zastosowaniu produktu, w tym optymalizacji
wydajnosci, mozna uzyska¢ od autoryzowanego dystrybutora
Master Fluid Solutions pod adresem
https://www.masterfluids.com/eu/en/distributors/index.php,
regionalnego menedzera sprzedazy lub dzwonigc na naszg
infolinie techniczng pod numer +49 211 77 92 85 - 13.

Typowe dane witasciwosci fizycznych

Kolor (koncentrat) Jasnozétty
Zapach (koncentrat) Aminowy
Forma (stezenie) Ciecz
Temperatura zaptonu (koncentrat) (ASTM > 100°C
D93-08)

pH (typowe dziatanie jako zakres) 9,1-10,1
Wspébtczynnik refraktometru Srodka 3,2
chtodzacego

Wspétczynnik miareczkowania cyfrowego 0,0203

Zalecane stezenia podczas obrobki metali

Lekka 4,0%-6,5%
srednie obcigzenie 6,5%-8,5%
Ciezka 8,5%-10,0%

Zakres stezenia konstrukcyjnego

4,0%-10,0%

Stezenie wg % Brix

% stezenia

1,3 1,7 2,2 2,7

Odczyt refrakcyjny (brix)

% stezenia = odczyt refrakcyjny x wspétczynnik
refrakcyjny

wspotczynnik refraktometru srodka chtodzgcego %
Brix = 3,2

Popros$ o karte charakterystyki
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instrukcje mieszania

e Zalecane stezenie uzytkowe w wodzie: 4,0%-10,0%.

e Aby uzyska¢ najlepszy mozliwy roztwér roboczy, nalezy dodac
wymagang ilo$¢ koncentratu do zgdanej ilosci wody (nigdy
odwrotnie) i miesza¢ do powstania jednolitej mieszanki.

e Uzywad zmieszanego wstepnie Srodka chtodzacego jako preparatu
do poprawienia skutecznosci Srodka chtodzacego i zmniejszenia
ilosci kupowanego srodka chtodzgcego. Wybrany preparat
powinien bilansowad wspétczynnik parowania wody
ze wspotczynnikiem przenoszenia srodka chtodzgcego. Za pomoca
naszego kalkulatora przygotowania srodka chtodzacego mozna
obliczy¢ najlepszy wspétczynnik dla
maszyny: apps.masterfluids.com/makeup/.

e Uzywad wody zdemineralizowanej w celu poprawienia zywotnosci
roztworu w zbiorniku i zapobiegania korozji oraz jednoczesnego
zmniejszenia strat wynikajgcych z ,,wynoszenia” i wykorzystywania
koncentratu.

Informacje o zamawianiu
Kubet 20 litréw

Skrzynka 204 litry

IBC 1000 litréw
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Dodatkowej informacje

¢ Uzywaj Srodkéw Master STAGES™
Whamex XT™ w celu szybkiego
i doktadnego czyszczenia wstepnego
narzedzi maszynowych oraz uktadéw
srodka chtodzacego.

¢ Przed uzyciem do jakichkolwiek metali
lub w zastosowaniach niezalecanych
nalezy skonsultowac sie z Master Fluid
Solutions.

¢ Tego produktu nie nalezy mieszac
z innymi ptynami do obrébki metalu ani
dodatkami do ptynéw do obrébki metali,
z wyjatkiem zalecanych przez Master
Fluid Solutions, poniewaz moze to
zmniejszy¢ ogblng skutecznos,
powodujac dolegliwosci zdrowotne lub
uszkodzenia narzedzi maszynowych
i czesci. Jezeli dojdzie
do zanieczyszczenia, nalezy
skontaktowac sie z Master Fluid
Solutions, aby uzyska¢ zalecenia co
do dalszego dziatania.

o TRIM® jest zarejestrowanym znakiem
towarowym Master Chemical Corporation
d/b/a Master Fluid Solutions.

e Master STAGES™ i Whamex XT™ sa
znakami towarowymi Master Chemical
Corporation d/b/a Master Fluid Solutions.

¢ Niniejsze informacje zostaty podane
w dobrej wierze i sg aktualne
w momencie publikacji. Nalezy je
stosowacd do aktualnej wersji formuty.
Poniewaz warunki zastosowania sg poza
naszg kontrola, nie zapewnia sie rekojmi,
przydatnosci do okreslonego celu ani nie
udziela sie gwarancji wyrazonych badz
dorozumianych. Wiecej informacji mozna
uzyskac od Master Fluid Solutions.
Najaktualniejsza wersja tego dokumentu
znajduje sie pod adresem:

https://2trim.us/di/?i=pl_pl_SC536

HasselsstraBe 6-14
Dulsseldorf, 40597
Germany

+49 21141728200

info-eu@masterfluids.com

masterfluids.com/pl/pl/
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