TRIM™ MicroSol™ 590XT

Zaawansowana technologia potsyntetyczna dla branzy
lotniczej

TRIM MicroSol 590XT to ekologiczny pétsyntetyczny
srodek chtodzacy na bazie mikroemulsji, z formuta
pozwalajaca spetni¢ wymagania certyfikacji w branzy
lotniczej. Dzieki zastosowaniu najnowszej technologii
zapewnia dtugi okres eksploatacji oraz doskonatg
ochrone wrazliwych stopéw. MicroSol 590XT ma jeszcze
lepsza skutecznos¢ niz sprawdzona poprzednia
generacja dzieki solidnosci i stabilnosci oraz
zastosowaniu najbardziej ekologicznych sktadnikéw.
Formuta jest akceptowana przez specjalistéw ds.
srodowiska, ekspertéw ds. bezpieczehstwa oraz
wymagajacych menedzeréw produkciji.

Producent komponentow lotniczych zmniejszazuzycie dzieki Master
Fluid Solutions™

Nawet firma aktywna w branzy od
kilkudziesieciu lat bedzie od czasu
do czasu zmagac sie ze zuzyciem
cieczy chtodzgco-smarujgcych.
Doswiadczyt tego réwniez duzy
producent komponentdw lotniczych
z Wielkiej Brytanii, ktéry wykonuje
operacje frezowania, toczenia i
szlifowania. W jego zaktadzie
znajduje sie ponad 100 maszyn
przetwarzajacych szerokg game
materiatéw, w tym aluminium, stal,
tytan i Inconel. Oprécz osiagniecia
celdw w zakresie skutecznosci
dziatania, musiaty one rowniez
spetniac lokalne i wewnetrzne
normy w zakresie zdrowia,
bezpieczenstwa i ochrony

Srodowiska.
Aerospace Approvals
Company Specification
Airbus AIPS00-00-010
Airbus A2PS 569-001
Boeing BAC5008

BAMS 569-001

DQGTO0.4.2.0065 Appendix D

No specification available

PMC 9297

PCS-4001/4002, PR6300 Index A

Bombardier Aerospace

Dassault

Lufthansa Technik

Raytheon Technologies/Collins Aerospace/Pratt & Whitney

Safran Group

Wybierz MicroSol 590XT:

e Zgodny z najbardziej rygorystycznymi
specyfikacjami branzy lotniczej

e Chroni i zapobiega korozji wrazliwych
stopéw, w tym materiatéw lotniczych
i nuklearnych

¢ Nie zawiera chloru, substancji
uwalniajgcych formaldehyd, fenoli, boru
oraz amin wtérnych

¢ Znacznie wydtuza okres przydatnosci bez
koniecznosci stosowania biocydéw lub
fungicyddéw w zbiorniku

¢ Niewielkie pienienie w przypadku
aktualnych wymagajacych zastosowan
z wysokim ci$nieniem i w duzych
ilosciach

e Optymalne potaczenie chtodzenia
i wtasciwosci smarnych do zastosowan
obrébki tytanu, aluminium, stali, stali
nierdzewnej i Inconel®

e Doskonata alternatywa dla metnych
olejéw rozpuszczalnych w stopach
aluminium bogatych w krzemionke

e Zapewnia doskonata ochrone
antykorozyjna dla wszystkich metali
zelaznych i niezelaznych

o Utrzymuje duza czystos¢ czesci i maszyn,
skracajac czas konserwacji i produkcji

MicroSol 590XT specjalnie do:

Zastosowania — formowanie gwintéw,
frezowanie powierzchni, gwintowanie,
pitowanie tasmowe, rozwiercanie,
skrawanie, szlifowanie, szlifowanie
bezktowe z doprowadzaniem, szlifowanie
bezktowe z posuwem, szlifowanie
dwutarczowe, szlifowanie form walcowych,
szlifowanie ptaszczyzn, szlifowanie
powierzchni, szlifowanie rotacyjne,
szlifowanie taSmowe, szlifowanie
wewnetrzne, toczenie, walcowanie gwintéw,
wiercenie, wysokie ci$nienie, duze ilosci,
zapobieganie korozji

Metale — aluminium, aluminium lane,
aluminium serii 6000, aluminium topione,
braz, Inconel®, kompozyty, metale
niezelazne, miedz, mosiadz, stal
nierdzewna, stal obrabiana termicznie, stal
wysokoweglowa, stale, stopy aluminium
lotnicze, stopy egzotyczne, stopy o wysokiej
zawartosci niklu, szkfo, tytan i zeliwo

Branze — branza lotnicza

MicroSol 590XT jest wolny od — aminy
wtérne, bor, chlor, DCHA, fenole i triazyna
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Wytyczne zastosowania

e MicroSol 590XT dobrze sie sprawdza tam, gdzie tradycyjne oleje
rozpuszczalne moga nie zapewniac dostatecznego chtodzenia.

e W przypadkach z mieszanymi metalami kontrola stezenia jest
kluczowa dla zwalczania korozji galwanicznej (> 7,5%).

e Uzywanie w stezeniu 7,5% lub wyzszym zapewnia najlepszg
zywotnos$¢ roztworu w zbiorniku oraz ochrone antykorozyjna na
widérach zeliwnych.

e MicroSol 590XT nie jest zalecany do uzycia przy bardzo
reakcyjnych metalach takich jak magnez.

¢ Wiecej informacji o zastosowaniu produktu, w tym optymalizacji
wydajnosci, mozna uzyskad od autoryzowanego dystrybutora
Master Fluid Solutions pod adresem
https://www.masterfluids.com/eu/en/distributors/index.php,
regionalnego menedzera sprzedazy lub dzwonigc na naszg
infolinie techniczng pod numer +49 211 77 92 85 - 13.

Typowe dane wtasciwosci fizycznych

Kolor (koncentrat)
Kolor (roztwér roboczy)

Zapach (koncentrat)

Forma (stezenie)

Temperatura zaptonu (koncentrat) (ASTM
D93-08)

pH (stezenie jako zakres)

pH (typowe dziatanie jako zakres)
Wspétczynnik refraktometru Srodka
chtodzacego

Wspétczynnik miareczkowania (zestaw do
miareczkowania CGF-1)

Wspétczynnik miareczkowania cyfrowego

Jasno brgzowy
Klarowna do biaty
microemulsion
Aminowy

Ciecz

> 100°C

9,5-9,7
8,8-9,7
1,7
0,75

0,0202

Zalecane stezenia podczas obrébki metali

Lekka

srednie obcigzenie

Ciezka

Zakres stezenia konstrukcyjnego

4,0%-6,5%
6,5%-8,5%
8,5%-10,0%
4,0%-10,0%

Stezenie wg % Brix

% stezenia

2,4 3,2 4,1 5,0

Odczyt refrakcyjny (brix)

% stezenia = odczyt refrakcyjny x wspétczynnik
refrakcyjny

wspotczynnik refraktometru srodka chtodzgcego %
Brix = 1,7

Stezenie wedtug
miareczkowania

% stezenia

7 9

Liczba kropli

% stezenia = liczba kropel x wspétczynnik
miareczkowania
wspétczynnik miareczkowania = 0,75

Popros o karte charakterystyki
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instrukcje mieszania

e Zalecane stezenie uzytkowe w wodzie: 4,0%-10,0%.

e Aby uzyska¢ najlepszy mozliwy roztwér roboczy, nalezy dodac
wymagang ilo$¢ koncentratu do zgdanej ilosci wody (nigdy
odwrotnie) i miesza¢ do powstania jednolitej mieszanki.

e Uzywad zmieszanego wstepnie Srodka chtodzacego jako preparatu
do poprawienia skutecznosci Srodka chtodzacego i zmniejszenia
ilosci kupowanego srodka chtodzgcego. Wybrany preparat
powinien bilansowad wspétczynnik parowania wody
ze wspotczynnikiem przenoszenia srodka chtodzgcego. Za pomoca
naszego kalkulatora przygotowania srodka chtodzacego mozna
obliczy¢ najlepszy wspétczynnik dla
maszyny: apps.masterfluids.com/makeup/.

e Uzywad wody zdemineralizowanej w celu poprawienia zywotnosci
roztworu w zbiorniku i zapobiegania korozji oraz jednoczesnego
zmniejszenia strat wynikajgcych z ,,wynoszenia” i wykorzystywania
koncentratu.

Informacje o zamawianiu
Kubet 20 litréw

Skrzynka 204 litry

IBC 1000 litréw

TRIM™ MicroSol™ 590XT | ©2015-2024 Master Fluid Solutions™ | 2024-04-26

Dodatkowej informacje

¢ Uzywaj Srodkéw Master STAGES™
Whamex™ w celu szybkiego
i doktadnego czyszczenia wstepnego
narzedzi maszynowych i uktadéw srodka
chtodzacego.

¢ Przed uzyciem do jakichkolwiek metali
lub w zastosowaniach niezalecanych
nalezy skonsultowac sie z Master Fluid
Solutions.

¢ Tego produktu nie nalezy mieszac
z innymi ptynami do obrébki metalu ani
dodatkami do ptynéw do obrébki metali,
z wyjatkiem zalecanych przez Master
Fluid Solutions, poniewaz moze to
zmniejszy¢ ogblng skutecznos,
powodujac dolegliwosci zdrowotne lub
uszkodzenia narzedzi maszynowych
i czesci. Jezeli dojdzie
do zanieczyszczenia, nalezy
skontaktowac sie z Master Fluid
Solutions, aby uzyska¢ zalecenia co
do dalszego dziatania.

o TRIM® i MicroSol® sg zarejestrowanymi
znakami towarowymi Master Chemical
Corporation d/b/a Master Fluid Solutions.

e Master STAGES™ i Whamex™ sa
znakami towarowymi Master Chemical
Corporation d/b/a Master Fluid Solutions.

¢ Niniejsze informacje zostaty podane
w dobrej wierze i sg aktualne
w momencie publikacji. Nalezy je
stosowacd do aktualnej wersji formuty.
Poniewaz warunki zastosowania sg poza
naszg kontrola, nie zapewnia sie rekojmi,
przydatnosci do okreslonego celu ani nie
udziela sie gwarancji wyrazonych badz
dorozumianych. Wiecej informacji mozna
uzyskac od Master Fluid Solutions.
Najaktualniejsza wersja tego dokumentu
znajduje sie pod adresem:

https://2trim.us/di/?i=pl_pl_MS590XT

HasselsstraBe 6-14
Dulsseldorf, 40597
Germany

+49 21141728200

info-eu@masterfluids.com

masterfluids.com/pl/pl/
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