TRIM™ MicroSol™ 515-em

Koncentrat ptynu do ciecia i szlifowania

TRIM MicroSol 515-em to srodek chtodzacy na bazie
mikroemulsji pétsyntetycznej do smarowania na
srednim | wysokim poziomie. Zapewnia doskonate
chtodzenie i mechaniczne wtasciwosci smarne oraz
przyjazne dla maszyny cechy, jakich nalezy oczekiwac
od wysokiej jakosci srodka chtodzgcego TRIM. Nadaje
sie w szczegdblnosci do obrdébki i szlifowania zeliwa,
dobry w zastosowaniach z mieszanym metalem,
sprawdzit sie réwniez podczas obrabiania stopéw
aluminium, inconel i tytanu.

MicroSol

Dla najlepszej wydajnosci:

Pétsyntetyczne mikroemulsyjne
$rodki chtodzace TRIM® MicroSol™
zapewniajg doskonate wtasciwosci
smarne i najnizsze koszty.
Uzyskiwanie precyzyjnych czesci,
wyjatkowo dtugi okres eksploatacji,
dtuzsza zywotnosc roztworu

w zbiorniku, zapewniona zgodnosc¢
z regulacjami oraz wieksza
rentownos¢ produktéw MicroSol to
idealne wtasciwosci dla produkcji.

Marka MicroSol przystosowana
do spetnienia rygorystycznych
wymagan branzy produkcji czesci
lotniczych, medycznych,
motoryzacyjnych lub produkcji
wysokiej jakosci i czesci
precyzyjnych stanowi odpowiedz
na problemy, poprawia produkcje
oraz przyspiesza efekty.

Wybierz MicroSol 515-em:

¢ Smarowanie na $rednim i wysokim

poziomie bez dodatkéw EP z chlorem lub

siarka

Odpowiedni do aluminium, wszystkich

stali, zéttych metali i zeliwa

Tolerancyjny z bardzo twarda woda

Alternatywa dla emulsji do obrébki

stopéw aluminium bogatych

w krzemionke

Delikatna emulsja oleju rozpuszczalnego

zmniejsza straty przez ,wynoszenie”, co

obniza tgczne koszty robocze

e Szybkie nawilzanie doprowadza ptyn do

punktu ciecia oraz catkowicie pokrywa

detal i widry, doskonale chronigc przed

korozjg

Bez agresywnych biocydéw

tatwy recykling lub utylizacja bez

specjalnego obstugiwania lub sprzetu

¢ Nie zawiera DEA, chloru, siarki,
azotyndw, substancji uwalniajacych
formaldehyd ani zwigzkéw fenolowych

MicroSol 515-em specjalnie
do:

Zastosowania — formowanie gwintow,
frezowanie powierzchni, gwintowanie,
pitowanie taSmowe, rozwiercanie,
szlifowanie bezktowe z doprowadzaniem,
szlifowanie bezktowe z posuwem,
szlifowanie dwutarczowe, szlifowanie form
walcowych, szlifowanie ptaszczyzn,
szlifowanie powierzchni, szlifowanie
rotacyjne, szlifowanie tasmowe, szlifowanie
wewnetrzne, toczenie, walcowanie gwintéw,
wiercenie, wysokie ci$nienie, duze ilosci

i zapobieganie korozji

Metale — bragz, metale niezelazne, metale
zelazne, miedZ, mosiadz, stale, stopy
aluminium lotnicze i zeliwo

Branze — branza lotnicza, branza
medyczna, energia, producenci narzedzi
maszynowych i sprezarki

MicroSol 515-em jest wolny
od — azotyny, DEA, dodatki chlorowane EP,
dodatki osiarkowane EP i triazyna
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Wytyczne zastosowania

e TRIM MicroSol 515-em skutecznie funkcjonuje przez dtugie okresy

bez koniecznosci stosowania kosztownych dodatkéw.
e Moze funkcjonowad przy nizszych stezeniach w zastosowaniach

wiekszych predkosci (gdzie kluczowym problemem jest usuwanie

Ciepta).

e Wieksze stezenia zalecane sg w przypadku materiatéw
delikatnych, gumowych oraz w dziataniach przy mniejszej
predkosci, gdzie kluczowe znaczenie ma zmniejszenie tarcia
i kontrolowanie narostu.

e Stezenia powyzej 7% zapewniajg najlepsza zywotnos¢ roztworu
w zbiorniku.

¢ Wiecej informacji o zastosowaniu produktu, w tym optymalizacji
wydajnosci, mozna uzyskad od autoryzowanego dystrybutora
Master Fluid Solutions pod adresem
https://www.masterfluids.com/eu/en/distributors/index.php,
regionalnego menedzera sprzedazy lub dzwonigc na naszag
infolinie techniczng pod numer +49 211 41 72 8 -900.

Typowe dane wtasciwosci fizycznych

Kolor (koncentrat) Jasno brgzowy

Kolor (roztwér roboczy) Nieprzezroczysty,
biatawy

Zapach (koncentrat) Aminowy

Forma (stezenie) Ciecz

Temperatura zaptonu (koncentrat) (ASTM > 160°C
D93-08)

pH (stezenie jako zakres) 9,1-10,1
pH (typowe dziatanie jako zakres) 9,0-9,5
Wspétczynnik refraktometru Srodka 1,6
chtodzacego

Zalecane stezenia podczas obrdbki metali

Lekka 3,0%-6,5%
srednie obcigzenie 6,5%-8,5%
Ciezka 8,5%-10,0%

Zakres stezenia konstrukcyjnego 3,0%-10,0%

Stezenie wg % Brix

% stezenia

1,9 3,0 4,1 5,2

Odczyt refrakcyjny (brix)

% stezenia = odczyt refrakcyjny x wspétczynnik
refrakcyjny

wspotczynnik refraktometru srodka chtodzgcego %
Brix = 1,6

Popros$ o karte charakterystyki
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instrukcje mieszania

e Zalecane stezenie uzytkowe w wodzie: 3,0%-10,0%.

e Aby uzyska¢ najlepszy mozliwy roztwér roboczy, nalezy dodac
wymagang ilo$¢ koncentratu do zgdanej ilosci wody (nigdy
odwrotnie) i miesza¢ do powstania jednolitej mieszanki.

e Uzywad zmieszanego wstepnie Srodka chtodzacego jako preparatu
do poprawienia skutecznosci Srodka chtodzacego i zmniejszenia
ilosci kupowanego srodka chtodzgcego. Wybrany preparat
powinien bilansowad wspétczynnik parowania wody
ze wspotczynnikiem przenoszenia srodka chtodzgcego. Za pomoca
naszego kalkulatora przygotowania srodka chtodzacego mozna
obliczy¢ najlepszy wspétczynnik dla
maszyny: apps.masterfluids.com/makeup/.

e Uzywad wody zdemineralizowanej w celu poprawienia zywotnosci
roztworu w zbiorniku i zapobiegania korozji oraz jednoczesnego
zmniejszenia strat wynikajgcych z ,,wynoszenia” i wykorzystywania
koncentratu.

Informacje o zamawianiu
Kubet 20 litréw

Skrzynka 204 litry

IBC 1000 litréw

Niektére fragmenty niniejszej karty charakterystyki mogty zosta¢ przettumaczone za pomoca DeepL. Prosimy o
informacje, jesli zauwaza Panstwo cos, co wymaga poprawienia: webmasterdmfs@gmail.com
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Dodatkowej informacje

¢ Uzywaj Srodkéw Master STAGES™
Whamex™ w celu szybkiego
i doktadnego czyszczenia wstepnego
narzedzi maszynowych i uktadéw srodka
chtodzacego.

¢ Przed uzyciem do jakichkolwiek metali
lub w zastosowaniach niezalecanych
nalezy skonsultowac sie z Master Fluid
Solutions.

¢ Tego produktu nie nalezy mieszac
z innymi ptynami do obrébki metalu ani
dodatkami do ptynéw do obrébki metali,
z wyjatkiem zalecanych przez Master
Fluid Solutions, poniewaz moze to
zmniejszy¢ ogblng skutecznos,
powodujac dolegliwosci zdrowotne lub
uszkodzenia narzedzi maszynowych
i czesci. Jezeli dojdzie
do zanieczyszczenia, nalezy
skontaktowac sie z Master Fluid
Solutions, aby uzyska¢ zalecenia co
do dalszego dziatania.

o TRIM® i MicroSol® sg zarejestrowanymi
znakami towarowymi Master Chemical
Corporation d/b/a Master Fluid Solutions.

e Master STAGES™ i Whamex™ sa
znakami towarowymi Master Chemical
Corporation d/b/a Master Fluid Solutions.

¢ Niniejsze informacje zostaty podane
w dobrej wierze i sg aktualne
w momencie publikacji. Nalezy je
stosowacd do aktualnej wersji formuty.
Poniewaz warunki zastosowania sg poza
naszg kontrola, nie zapewnia sie rekojmi,
przydatnosci do okreslonego celu ani nie
udziela sie gwarancji wyrazonych badz
dorozumianych. Wiecej informacji mozna
uzyskac od Master Fluid Solutions.
Najaktualniejsza wersja tego dokumentu
znajduje sie pod adresem:

https://2trim.us/di/?i=pl_pl_MS515-EM

HasselsstraBe 6-14
Dulsseldorf, 40597
Germany

+49 21141728200

info-eu@masterfluids.com

masterfluids.com/pl/pl/
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