
WEDOLiT® FN 1872-50

Aceite de estirado reactivo

WEDOLiT FN 1872-50 es un aceite de estirado reactivo, no
soluble en agua, a base de ésteres especiales de ácido
fosfórico, que forma una capa de fosfato de hierro sobre los
componentes de hierro y acero. El producto no contiene
aditivos como cloro, azufre o nitrito.

dibujo de tubo formando

Propiedades físicas (datos típicos)
Parámetro Resultados típicos Probado según

Apariencia: Marrón, líquido Visual

Densidad a 20°C: 0,92 g/cm3 ASTM D 7042

Viscosidad a 40°C: 22,0 mm2/s ASTM D 7042

Punto de inflamación:  No determinado DIN EN ISO 2719

Corrosión del cobre: No determinado* DIN 51759-1

*Las decoloraciones de metales no ferrosos deben examinarse en pruebas preliminares

Pautas de aplicación
El producto debe almacenarse entre 5 - 40°C.
La caducidad mínima en el envase original cerrado es de 24 meses.

Notas
Esta información se proporciona de buena fe, se considera de actualidad en la fecha de publicación y
debe aplicarse a la versión de la fórmula actual. Debido a que las circunstancias de uso del producto
están fuera de nuestro control, no se ofrecen garantías, declaraciones ni protecciones expresas ni
implícitas. Consulte con Master Fluid Solutions para obtener más información. Para obtener la versión
más reciente de este documento, visite :
https://2trim.us/diw/?plr=FN-1872-50*es*es
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Elija WEDOLiT FN 1872-50 :
El producto se utiliza en un proceso
de inmersión para el tratamiento
superficial de tubos . La
temperatura del baño debe ser
alrededor de 60°C ± 5°C.
Después de 10 - 15 minutos, debe
haberse formado una capa de
fosfato suficiente en la superficie
del tubo.. Es importante que los
residuos de cal o los depósitos
calcinados se eliminen
previamente.
Para formar capas de fosfato
uniformes en la superficie del tubo,
es importante mantener el
contenido de agua en un valor de 1
- 1,7%.
Al mismo tiempo, el aceite
garantizará una protección
temporal contra la corrosión.
Los tubos se pueden limpiar
posteriormente al proceso de
estirado mediante limpiadores
alcalinos, disolventes u otros
procesos de limpieza.

Salud y seguridad
Para más información, consulte la SDS
más reciente, que está disponible
directamente de Master Fluid Solutions
o de su Distribuidor Autorizado de
Master Fluid Solutions.
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