TRIM® C270

Synthetischer Hochleistungskuhlschmierstoff

TRIM C270 ist ein hochmoderner, synthetischer
KlUhlschmierstoff. C270 ermdglicht eine ausgezeichnete
Kihlwirkung und ein hervorragendes Absetzen der
Spane, eine gute Fremddlabscheidung und allgemeine
Sauberkeit der Maschine. Zudem deckt das Produkt
den Bedarf moderner Job Shops an einen einzigen,
synthetischen Premium-Kuhlschmierstoff fur praktisch
alle Zerspanungsarbeiten.

Wilson Tool findet die Formel zur Sicherstellung der Gesundheit und Sicherheit
seiner Arbeiter- natiirlich bei Master Fluid Solutions®

Wilson Tool International, ein weltweit tatiger
Hersteller von Spezialwerkzeugen, bietet ein
vollsténdiges Sortiment von
Werkzeugprodukten fiir die additive
Fertigung sowie fiir die Tablettier-, Stanz- und
Abkantindustrie. Wenn ein Unternehmen ein
Produkt braucht, mit dem verschiedene
Formen ausgestanzt werden kénnen - von
den Lamellen auf der Riickseite eines
Mikrowellenherds bis zur Rlickplatte eines
Computerservers -, ist die Wahrscheinlichkeit
hoch, dass es im Portfolio von Wilson Tool zu
finden ist.

Aerospace Approvals

Spezifikation

Unternehmen

GE Aviation No specification available
Raytheon Technologies/Collins Aerospace/Pratt & Whitney PMC 9392
Rolls-Royce CSS 130

Safran Group PR6300 Index A

Vorteile von C270:

¢ Bietet eine ausgezeichnete
Korrosionshemmung auf allen gangigen
Eisenlegierungen
Sehr niedrige Gesamtbetriebskosten durch
extrem geringe Austragung
Sehr geringe Schaum- und Nebelbildung
Halt Ihre Maschinen sauber und hinterlasst
einen dunnen Film zum Schutz der blanken
Metallteile. Dieser Schutzfilm kann mit
einer Kihlschmierstoffemulsion mihelos
wieder geldst werden, um die
Maschinenreinigung zu vereinfachen und
die Ablagerung klebriger Riickstande zu
minimieren, in denen Spane haften
kénnen, die die Maschine stark
beschadigen kénnen
¢ AuBergewdhnlich lange Sumpfstandzeit
und sehr gute Fremddlabweisung
¢ Schwacher Geruch bei der Erstbeflllung,
der sich nach einem oder zwei Tagen
weiter verflichtigt

C270 eignet sich besonders
fur:

Anwendungen — Bandsagen,
Bandschleifen, Bohren,
Doppelscheibenschleifen, Drehen,
Flachschleifen, Formschleifen,
Gewindeschneiden, Innenschleifen,
Korrosionshemmung, Kreuzschleifen, Kuhlen,
Oberflachenschleifen, Planfrasen, Reiben,
Rundschleifen, Rundschleifen,
Schleichgangschleifen, Schleifen, Zerspanung

Materialien — Edelstahle, exotische
Legierungen, Gusseisen, Kunststoffe,
Nickellegierungen, Stahle, Titan,
Verbundstoffe und Werkzeugstahle

Branchen — Automobilbau, Energie, Luft-
und Raumfahrt, Medizin,
Verdichterherstellung und
Werkzeugmaschine

C270 ist frei von — chlorierten EP-
Additiven, DCHA, geschwefelten EP-Additiven,
Nitriten, Phosphor, Siloxan und Stoffen
tierischen Ursprungs
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Anwendungsrichtlinien

C270 wird nicht empfohlen fir Werkzeugmaschinen, deren
mechanische Komponenten durch Spritzdisen mit
KUhlschmierstoff geschmiert werden mussen, z.B. dltere
Drehmaschinen.

C270 wird nicht empfohlen far Materialien wie Magnesium oder
Zirkonium, wenn keine speziellen VorsichtsmaBnahmen ergriffen
werden.

Dieses Produkt ist ein ausgezeichnetes Reinigungsmittel, das bei
der Erstbefullung einer Maschine Schmutz und Rickstande 16sen
kann. Bei der erstmaligen Verwendung dieses Produkts bei alteren
Maschinen ist daher eine grindliche Reinigung erforderlich.

Die empfohlene Mindestkonzentration fir Gusseisen betragt 5 %
und far Stahl 4 %.

Konzentrationen von Uber 7 % bieten eine ausgezeichnete
Korrosionshemmung, Werkzeug- und Sumpfstandzeit. Die fir lhren
Betrieb optimale Konzentration sollte jedoch nach den
Erfahrungen vor Ort bestimmt werden.

Weitere Anwendungsinformationen fur Ihr Produkt einschliefRlich
Hinweisen zur Leistungsoptimierung erhalten Sie von lhrem Master
Fluid Solutions-Vertragshandler unter
https://www.masterfluids.com/de/de/distributors/index.php, Ihrem

Bereichsverkaufsleiter oder per Anruf bei unserer Tech Line unter
+49 21177 92 85 - 13.

Physikalische Eigenschaften (typische Daten)

Farbe (Konzentrat) Hellgelb

Geruch (Konzentrat) milder Amingeruch
Form (Konzentrat) Fllssig
Flammpunkt (Konzentrat) (ASTM D93-08) > 100°C

pH (Konzentrat, als Bereich) 9,0-9,3

pH-Wert (typischer Betriebsbereich) 8,7-9,2
Klhlschmierstoff-Refraktometerfaktor 3,0

Digitaler Titrierfaktor 0,0189

Empfohlene Einsatzkonzentrationen

Leichte Belastung 4,0% - 6,5%
Mittelschwere Belastung 6,5% - 8,5%
Hohe Belastung 8,5% - 10,0%

Auslegungskonzentrationsbereich 4,0% - 10,0%

Konzentration nach % Brix

% Konzentration

1,8 2,3

Brechzahl (Brix)

% Konzentration = Brechzahl x Brechungsfaktor
Kihlschmierstoff-Refraktometerfaktor % Brix = 3,0

Arbeitsschutz
Sicherheitsdatenblatt anfordern



https://www.masterfluids.com/de/de/distributors/index.php

TRIM® C270

Synthetischer Hochleistungskihlschmierstoff

Mischanleitung

¢ Empfohlene Einsatzkonzentration in Wasser: 4,0% - 10,0%.

¢ Um eine optimale Emulsion herzustellen, geben Sie der
erforderlichen Wassermenge die erforderliche Menge des
Konzentrats zu (nicht umgekehrt) und riihren Sie, bis eine
gleichmaRige Mischung erzielt ist.

¢ Verwenden Sie einen vorgemischten Kihlschmierstoff zum

Nachflllen, um die Leistung zu verbessern und Kosten zu sparen.

Die Nachflllmenge sollte die Verdunstungsrate des Wassers und
die Kuhlschmierstoff-Verlustrate durch Austrag ausgleichen.
Verwenden Sie zur Bestimmung des optimalen Verhaltnisses
unseren Kihlschmierstoff-Nachfullrechner:
apps.masterfluids.com/makeup/.

¢ Verwenden Sie demineralisiertes Wasser, um die Standzeit und
Korrosionshemmung zu verbessern und gleichzeitig den Austrag
und den Konzentratverbrauch zu reduzieren.

Bestellhinweise
20-I-Eimer
204-|-Fass
1000-I-IBC
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Weitere Informationen

¢ Verwenden Sie Master STAGES™ Whamex
XT™ flr ein schnelles und griindliches
Vorreinigen Ihrer Werkzeugmaschine und
lhres Kihlsystems.

¢ Lassen Sie sich vor dem Gebrauch dieses
Produkts mit nicht ausdriicklich
empfohlenen Metallen oder Anwendungen
von Master Fluid Solutions entsprechend
beraten.

¢ Dieses Produkt sollte - auRer auf
Empfehlung von Master Fluid Solutions -
nicht mit anderen
Metallbearbeitungsflissigkeiten oder
Additiven vermischt werden, da dies die
allgemeine Leistung beeintrachtigen, zu
negativen gesundheitlichen Auswirkungen
oder zu Schaden an der
Werkzeugmaschine und den Werkstlicken
fUhren kann. Sollte es zu einer
Kontamination kommen, lassen Sie sich
von Master Fluid Solutions zwecks
geeigneter MaBnahmen beraten.

o TRIM® ist eine eingetragene Marke der

Master Chemical Corporation, firmiert unter

dem Namen Master Fluid Solutions.

Master STAGES™ und Whamex XT™ sind

Marken der Master Chemical Corporation,

firmiert unter dem Namen Master Fluid

Solutions.

¢ Die hier enthaltenen Informationen werden
nach bestem Wissen bereitgestellt. Es wird
davon ausgegangen, dass sie zum
Zeitpunkt ihrer Veroffentlichung auf dem
aktuellsten Stand sind und auf die aktuelle
Produktformulierung zutreffen. Da sich die
jeweiligen Anwendungsbedingungen
unserer Kontrolle entziehen, wird keine
ausdruckliche oder stillschweigende
Garantie, Zusicherung oder
Gewabhrleistung ausgesprochen. Nahere
Informationen erhalten Sie von Master
Fluid Solutions. Die neueste Version dieses
Dokuments finden Sie unter dieser URL:

https://2trim.us/di/?i=de_de_C270

HasselsstralRe 6-14
Dusseldorf, 40597
Germany

+49 2114172 8200

info-eu@masterfluids.com

masterfluids.com/de/de/
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